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Kecepatan potong pada proses mesin bubut terhadap
Tingkat kekasaran permukaan specimen baja ST 60

Telah berhasil dipertahankan di hadapan Dewan Penguji dan diterima sebagai

bagian

persyaratan yang diperlukan untuk memperoleh gelar Sarjana Teknik pada

Program Studi S-1 Teknik Mesin, Fakultas Teknik, Universitas Sangga Buana.
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