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ABSTRAK
Di era globalisasi sekarang ini banyak masalah yang ditimbulkan oleh

sampah plastik dikarena sifat unsurnya yang sulit terurai oleh mikroorganisme.
Namun ada beberapa jenis plastik yang dapat dikumpulkan untuk di daur ulang
dengan cara di hancurkan lalu di buat biji plastik, salah satunya adalah botol plastik.
Dengan adanya mesin pencacah plastik ini maka proses pencacahan akan lebih
cepat, aman dan mudah. Dimana kita hanya memasukan sampah plastik ke dalam
rumah pencacah plastik untuk dihancurkan oleh mesin pencacah plastik sehingga
menghasilkan potongan-potongan kecil dari sampah plastik tersebut. Mesin
pencacah platik yang akan di buat menggunakan plat besi, besi siku, poros, 2 pisau
yang menempel pada dinding bodi dan 3 pisau yang menempel pada poros dimana
poros akan berputar oleh motor listrik dengan penggerak pully lalu di transmisikan
menggunakan V-belt dengan daya 2 hp, dan proses pembuatannya menggunakan
proses permesinan, pengelasan, pembubutan dan kerja bangku. Mesin pencacah
plastic ini memiliki kapasitas 20kg/jam dan pengoperasiannya membutuhkan satu

orang operator.



ABSTRACT

In this era of globalization there are many problems that arise from plastic
waste that is difficult to decompose. Plastic waste can be collected to be recycled
one of them by means of being crushed which is then made into plastic seeds. With
this plastic chopper, the enumeration process will be faster, safer, and easier. This
enumeration process is carried out by means of plastic waste is inserted into the
machine to be crushed which will then produce small pieces. Plastic shredder
machine that will be made using a 3 meter iron plate with 2 mm thickness, angled
iron with a size of 40 mm x 40 mm, and a shaft with a diameter of 110 mm. 2 pieces
of static knife attached to the frame wall and 3 blades attached to the shaft where
the shaft will rotate through the pulley transmitted using a v-belt and rotating by an
electric motor that has a power of 2 HP. The process of making plastic shredder
machines uses the machining process, welding, turning and bench work. This
plastic shredder has a capacity of 20 kg / hour and its operation requires one
operator

Keywords: plastic shredder, plastic material, capacity
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